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Profesjonalizm, petne zaanga-

zowanie | doswiadczenie naszej
zatogi gwarantuje sprawng, termi-
nowaq realizacje zlecen. Nasze za-
ktady produkcyjne zlokalizowane
w Tychach i Jedlinsku k. Radomia,
wyposazone w nowoczesne ma-
szyny do produkcji narzedziowej,
we wspotpracy z zagranicznymi
partnerami moga zrealizowac na-
wet najbardziej wymagajace czesci.
Produkty wysytane do klientow sg
uprzednio kontrolowane przez nasz
dziat KJ, pomiary zapisywane sg
na elektronicznych protokotach po-
miarowych, a na zyczenie klientéw

wysytane razem z produktami.

Jakos¢ w kazdym aspekcie — motto to towarzyszy nam od poczatku
dziatalnosci. Nasz mtody, dynamiczny zespot nastawiony jest na reali-
zacje wymagajacych zadan z dziedziny inzynierii produkgcji. We wspot-

pracy z dziatami produkcyjnymi oraz R&D naszych klientow opracowu-

jemy i wytwarzamy innowacyjne narzedzia.

Do grona naszych klientéw nalezg firmy
z gatezi przemystu takich jak Automotive,
farmacja, przemyst maszynowy, elektro-
techniczny oraz wiele firm dziatajgcych

w obszarze tzw. nowych technologii.
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Dostarczamy kompleksowo czesci i narzedzia powstajgce w procesie

zawansowanej obrobki mechanicznej i elektroerozyjnej.

Specjalizacja

Tolerancje wykonania, jakos¢ powierzchni oraz Panstwa wymagania

materiatowe determiunujg nasza technologie produkcii.
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Od wielu lat dostarczamy precyzyjne czesci wykrawajace dla

przemystu elektrotechnicznego i maszynowego. Tam gdzie
potrzeba zachowac¢ mikronowe doktadnosci wykonania narzedzi, PreCyZJa
a wykrawany materiat jest bardzo cienki i trudny w obrdbce,

stuzymy Panstwu pomoca. Narzedzia, nawet o skomplikowanych

ksztattach, wytwarzane sg w procesach doktadnej
obrobki elektroerozyjnej oraz szlifowania profilowego.
Czesci  precyzyjne najczesciej produkowane sg
z roznych gatunkow proszkowych stali narzedziowych,
a w przypadku czesci narazonych na podwyzszone

zuzycie, z drobnoziarnistych typow weglika wolframu.

Naszg specjalnoscig jest zaopatrzenie
klientow w kompletne zestawy na-
rzedzi wspotpracujgeych dla réznych
procesow produkeyjnych. Bardzo wy-
soka jakos¢ powierzchni roboczych
potgczona z odpowiednim doborem
materiatu zapewnia dtugg i bezawaryj-
ng prace komponentéw do form oraz
narzedzi formujgcych do obrébki pla-

styczne).



Nasz dziat konstrukcyjny w oparciu
0 sugestie przekazane przez klientow
i w konsultacji z naszymi doradcami tech-
nicznymi, na biezgco wprowadza zmia-
ny w dokumentacji wykonawczej celem
optymalizacji parametréw i dtugosci pracy
dostarczanych przez nas czesci. Nigjed-
nokrotnie modyfikacja tylko jednego para-
metru skutkowata kilkukrotnym wzrostem

zywotnosci narzedzi.
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sprawdzenie mozliwosci zastosowania innych obrébek
powierzchni oraz uzyskanej koricowej chropowatosci
w obszarze czesci roboczych. Biorgc pod uwage warunki
pracy narzedzi sugerujemy zastosowanie odpowiednich

powtok zwiekszajgcych dtugosc¢ eksploatacii.

Przedmiotem naszej analizy jest: dobdr materiatéw,
tolerancji wykonania, a w przypadku zestawoéw na-
rzedzi wspotpracujgcych takze wzajemnych luzow
matrycowych i pasowan, weryfikacja zastosowa-

nej obrobki cieplnej i uzyskanej twardosci finalnej,
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Elementy

formujgce

Czesciom wykonawczym  odpowiedzial-
nym bezposrednio za formowanie ksztattu
w procesie produkcji, stawiane sg najwyz-
sze wymagania jakosciowe. Od wielu lat
dostarczamy narzedzia do formowania na
zimno i na gorgco, przeciggania, wygnia-
tania, kucia, wyttaczania, gtebokiego tto-
czenia, klinczowania, krepowania i innych.
Bardzo waznym dla nas segmentem sg
precyzyjne czesci i rdzenie formujgce do

form wtryskowych i odlewniczych.




Posiadamy bogate doswiadczenie
z zakresu narzedzi i elementdéw for-
mujgcych stosowanych przy wszelkie-
go rodzaju kompresji proszku. Bardzo
wysokie tolerancje wymiarow, ksztat-
tow i jakosci powierzchni w potgczeniu
z abrazyjnym dziataniem proszku czynig

to aplikacje bardzo wymagajacg
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Elementy

przyrzgdow

W oparciu o nowoczesny park maszynowy
w naszym zaktadzie w Jedlinsku produku-
jemy elementy do budowy przyrzaddw, linii
produkecyjnych i czesci zamienne dla klientow

OEM. Szeroki zakres obrébki mechanicznej,

@ 18 i

wykwalifilkowana kadra oraz integra-
cja zarzadzania obrabiarkami w oparciu
o oprogramowanie CAM firmy SolidWorks
pozwalajg nam na ptynng realizacje zle-
cen oraz zapewnienie krétkich terminéw
dostaw. Bardzo waznym czynnikiem jest
réwniez dobra lokalizacja zaktadu w ra-
domskim centrum przemystu zbrojenio-
wego z dostepem do kadry i wielu wyspe-

cjalizowanych kooperantéw.




Sprawdziany

Narzedzia, sprawdziany i przyrzady pomiarowe
stanowig coraz to wiekszy udziat w naszej
ofercie. We wspétpracy z Dziatami Jakosci
naszych klientow prowadzimy wiele cieka-
wych projektow. Nasz profil produkgji pozwa-
la na realizacje réznego typu sprawdziandw,
w tym typu GO / NOT GO, do kontroli zaréwno
prostych, jak i bardzo precyzyjnych czesci.

<

Wszystkie narzedzia dostarczane przez

naszag firme sg trwale oznakowane lasero-
wo i kazdorazowo posiadajg raporty pomia-
rowe z kontroli powykonawczej obejmujgce;
wszystkie wyspecyfikowane przez klienta pa-

rametry.
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Inne materiaty

W naszej ofercie znajdziecie Panstwo czesci
rysunkowe z ré6znych materiatow w zalezno-
sci od Panstwa zapotrzebowania. Obrabiamy
rozne rodzaje tworzyw sztucznych, alumi-
nium, stopy miedzi, stopy z rodziny Ampco
o specyficznych wtasciwosciach mechanicz-
nych, tekstolit i materiaty izolacyjne na bazie

widkna szklanego itp.
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Produkujemy specjalistyczne induktory
do nagrzewania indukcyjnego dla sektora
Automotive i AGD. Jestesmy jedng z nie-
licznych firm w Europie, ktéra moze zre-
alizowac projekty o wysokiej ztozonosci
ksztattow i czesci wykonawczych spirali

indukeyjnych.
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Powtoki

Rosngce wymagania wobec komponentow
maszyn oraz narzedzi spowodowaty dynamicz-
ny rozwoj branzy powtok o réznych wiasciwo-
$ciach mechanicznych. Stosujemy powtoki firm
Voestalpine i Oerlikon Balzers, wyznaczajgcych

standardy w technologii powlekania PVD i CVD.

Elementy narazone na korozje oraz czesci
o wysokich wymaganiach estetycznych sg po-
krywane powtokami galwanicznymi. Na szczeki
chwytakow i inne elementy robocze narazone
na przyspieszone zuzycie moga by¢ dodatko-
wo naniesione technologig plazmowg warstwy
ceramiczne, co kilkukrotnie wydtuza trwatosé

czesci.
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Wysoka
temperatura

REEN  Tribgiey THI

ST

nieprzekraczajgcej 800°C. W wyzszej
temperaturze dobrze sprawdzi = sie
wolfram czy molibden, a obudowy
czujnikéw stosowanych w metalurgii
o odpornosci powyzej 1200°C mozemy

dostarczy¢ w wersji z cermetu.

Podwyzszona temperatura pracy czesto powoduje odpuszczanie sie
narzedzii utrate wtasciwosci materiatu. Czesci ze stelitu i stopdw kobaltu
nie wymagajg hartowania, a ich twardos¢ tylko nieznacznie spada
wraz ze wzrostem temperatury. Doskonale radzg sobie z abrazyjnym
medium, korozjg chemiczng i sg catkowicie niemagnetyczne. Zalecamy

stosowanie czesci stellitowych do pracy ciagtej w temperaturze
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