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RAMIONA GWINTUJĄCE

Główne zalety

Wysoka sprawność, niskie koszty utrzymania, precyzja, 
stabilność, duży obszar roboczy z jednego mocowania, 
wysoka kultura pracy.

Elektryczne ramiona gwintujące są powszechnie stoso-
wane nie tylko w dużych zakładach produkcyjnych, ale 
również niewielkich warsztatach mechanicznych. 

Czas operacji gwintowania skraca się wielokrotnie, 
a prosta, kompaktowa konstrukcja ze skrętną głowicą 
zwiększa możliwości zastosowania. 

Modułowa budowa urządzenia zapewnia stosunkowo 
duży obszar roboczy dostępny z jednego mocowania. 

Układ napędowy zrealizowany został na serwonapę-
dzie o bardzo dużym momencie obrotowym, zasilanym 
napięciem 230 V. 

Układ sterujący precyzyjnie kontroluje pracę serwona-
pędu, czuwając nad bezpieczeństwem operatora jak 
i maszyny. 

Konstrukcja ramienia charakteryzuje się bardzo dobrym 
wyważeniem. Zastosowanie lekkich stopów aluminium 
pozwoliło na ograniczenie wagi urządzenia w wersji 
podstawowej do 24 kg.

Części składowe

Ramiona gwintujące Model ST-D3-12
Parametry:

 □ prędkość pracy: 100 ÷ 150 obr./min, 

 □ maksymalny moment obrotowy: 25 Nm, 

 □ rozmiar gwintów: M3 ÷ M12, 1/8” ÷ 1/2”, 

 ■ przekładnia: 1:20.

Typ Napięcie 
[V]

Moc 
[W]

Promień 
roboczy 

[mm]

Liczba 
ramion

Waga
[kg]

Rodzaj
pracy

ST-D3-12 230 400 1150 2 24 pionowy

ST-D3-12W 230 400 1150 2 26 ruchoma 
głowica

ST-D3-12L 230 400 1500 3 29 pionowy

ST-D3-12LW 230 400 1500 3 31 ruchoma 
głowica

Model ST-D5-16
Parametry:

 □ prędkość pracy: 100 ÷ 150 obr./min,

 □ maksymalny moment obrotowy: 25 Nm, 

 □ rozmiar gwintów: M5 ÷ M16, 3/16” ÷ 5/8”,

 ■ przekładnia: 1:20.

Typ Napięcie 
[V]

Moc 
[W]

Promień 
roboczy 

[mm]

Liczba 
ramion

Waga
[kg]

Rodzaj
pracy

ST-D5-16 230 400 1150 2 28 pionowy

ST-D5-16W 230 400 1150 2 30 ruchoma 
głowica

ST-D5-16L 230 400 1500/1900 3 33/35 pionowy

ST-D5-16LW 230 400 1500/1900 3 35/37
ruchoma 
głowica

Serwonapęd

Przyciski
sterujące

Uchwyt

Siłownik 
pneumatyczny

Ramiona
balansujące

Reduktor

Zacisk

Gwintownik

Baza montażowa

Układ sterujący

Uchwyt 
szybkiego montażu
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RAMIONA GWINTUJĄCE

Model ST-D8-27
Parametry:

 □ prędkość pracy: 40 ÷ 60 obr./min,

 □ maksymalny moment obrotowy: 100 Nm,

 □ rozmiar gwintów: M8 ÷ M27, 5/16” ÷ 1 1/16”,

 ■ przekładnia: 1:50.

Typ Napięcie 
[V]

Moc 
[W]

Promień 
roboczy 

[mm]

Liczba 
ramion

Waga
[kg]

Rodzaj
pracy

ST-D8-27 230 600 1150 2 36 pionowy

ST-D8-27W 230 600 1150 2 38 ruchoma 
głowica

ST-D8-27L 230 600 1500/1900 3 41/43 pionowy

ST-D8-27LW 230 600 1500/1900 3 43/45 ruchoma 
głowica

Model ST-D12-36
Parametry:

 □ prędkość pracy: 27 ÷ 40 obr./min,

 □ maksymalny moment obrotowy: 275 Nm,

 □ rozmiar gwintów: M12 ÷ M36, 1/2” ÷ 1 3/8”,

 ■ przekładnia: 1:75.

Typ Napięcie 
[V]

Moc 
[W]

Promień 
roboczy 

[mm]

Liczba 
ramion

Waga
[kg]

Rodzaj
pracy

ST-D12-36 230 1200 1500 2 60 pionowy

ST-D12-36W 230 1200 1500 2 62 ruchoma 
głowica

ST-D12-36L 230 1200 1650 3 68 pionowy

ST-D12-36LW 230 1200 1650 3 70
ruchoma 
głowica

Model ST-D24-42
Parametry:

 □ prędkość pracy: 27 ÷ 40 obr./min,

 □ maksymalny moment obrotowy: 275 Nm,

 □ rozmiar gwintów: M24 ÷ M42, 1” ÷ 1 3/4”,

 ■ przekładnia: 1:75.

Typ Napięcie 
[V]

Moc 
[W]

Promień 
roboczy 

[mm]

Liczba 
ramion

Waga
[kg]

Rodzaj
pracy

ST-D24-42 230 1200 1500 2 60 pionowy

ST-D24-42W 230 1200 1500 2 62 ruchoma
głowica

ST-D24-42L 230 1200 1650 3 68 pionowy

ST-D24-42LW 230 1200 1650 3 70 ruchoma 
głowica
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Uchwyt magnetyczny Stół roboczy

RAMIONA GWINTUJĄCE

Wyposażenie standardowe, 
wspólne dla wszystkich modeli:

 □ moduł sterujący,

 □ płynna regulacja prędkości,

 □ obroty w prawo i w lewo,

 □ sprzęgło do regulacji momentu obrotowego,

 □ system zabezpieczenia gwintownika,

 □ przyciski sterujące w rękojeści i na obudowie,

 □ uchwyt szybkiego montażu,

 □ oprawki szybkomocujące dla gwintowników,

 ■ baza montażowa (4xM8).

Ramię gwintujące każdego z modeli wyposażono w sto-
pę montażową, umożliwiającą adaptację na stanowi-
sku roboczym. W przypadku częstego przemieszczania 
maszyny zaleca się stosowanie szybkomocującego 
uchwytu magnetycznego lub montaż na stoliku wypo-
sażonym w kółka. 

Wyposażenie dodatkowe

Typ Nr 
katalogowy Dodatkowy opis Przeznaczenie

Stół 
roboczy

ST-S-80-50-70 Blat wyposażony 
w rowki typu T Do pracy 

z niewielkimi 
elementamiST-S-EXTRA

Możliwość wykona-
nia specjalnego wg 
zamówienia klienta

Uchwyt 
magnetyczny

ST-M-600 Siła przyciągania 
600 KG Do pracy na wielkoga-

barytowych, trudnych 
do przenoszenia 

elementachST-M-1000 Siła przyciągania 
1000 KG

Narzędzia do 
gwintowania

7.04.M(...) Wygniatak

Wygniatanie 
gwintów po wierceniu 
termicznym, obróbka 

bezwiórowa

7.05.M(...) Gwintownik
Wycinanie gwintów 

wewnętrznych, obróbka 
wiórowa

Blat stołu roboczego z rowkami typu T umożliwia stosowanie 
dodatkowych uchwytów i zacisków.

Dostarczamy oprawki, gwintowniki oraz wygniataki wg normy DIN. 
Standardowo wygniataki i gwintowniki z powłoką TiN.

Gwintowniki

Wygniataki

Oprawki szybkomocujące


