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Weglik spiekany

Zajmujemy sie kompleksowymi dostawami czesci i na-
rzedzi powstatych w zaawansowanych procesach me-
talurgii proszkéw. Posiadamy wiedze i doswiadczenie
pozwalajgce na optymalny dobdér gatunku weglika dla
Panstwa aplikacji produkcyjnej. Produkcja czesci odby-
wa sie W oparciu o nowoczesny park maszynowy w kilku
zaktadach produkcyjnych, a kazdej dostawie fowarzy-
szq karty kontroli produktu. Niezaleznie czy potrzebujg
Panstwo czesci znormalizowanych produkowanych se-
ryjnie, czy tez niestandardowych wytwarzanych w ilo-
Sciach jednostkowych, stuzymy pomoca.

Chcesz zwiekszy¢ intratno$¢ swojej dziatalnosci?

Inwestuj tylko w narzedzia o najlepszej jakosci. Zdecydo-
wanie wyzsza odpornos¢ na zuzycie oraz wysoka precy-
zja wykonania pozwoli ograniczy¢ koszty produkciji, za-
pewnigjgc jednoczesnie najwyzszy poziom wykonania

Panstwa produktow.

Aby spetni¢ réznorodne wymagania, zaleznie od in-
dywidualnych zastosowan, zapewniamy szeroki wybor
réznych gatunkéw weglika. Stosujemy tylko materiaty
renomowanych firm, wyznaczajgcych Swiatowe stan-
dardy w technologii spiekania proszkéw, takich jak
Kennametal, Ceratizit, CB Carbide czy japonski Sanal-
loy. Dobér optymalnego gatunku materiatu wyjscio-
wego warunkuje najwyzszqg jakos$¢ produktu. W ofercie
posiadamy materiaty o wyjgtkowej odpornosci na scie-
ranie, twarde gatunki weglikéw z podwyzszong udar-
noscig, zaroodporne, o bardzo drobnej ziarnisto$ci do
produkcji cze$ci o matych wymiarach, a takze nie wy-
kazujgce wtasnosci magnetycznych.

Zastosowanie technologii HIP (HOT ISISTATIC PRESS) i CIP
(COLD ISOSTATIC PRESS) pozwala na produkcje cze-
sci o jednorodnej mikrostrukturze oraz powtarzalnych
wtasciwosciach mechanicznych. Poprzez stosowanie
réznorodnych technologii formowania proszku przed
spiekaniem, geometria poétfabrykatéw jest bardzo bli-
ska wymiarom czesci finalnej. Docelowy ksztatt detalu
uzyskujemy poprzez obrébke wykanczajgcg na stero-
wanych numerycznie szlifierkach narzedziowych i elek-
frodrgzarkach.

Maksymalne wymiary czesci obrabiane] wynoszg
700x700x200 mm. Doktadnos$é wymiarowa mozliwa do
osiggniecia to 2 um z lustrzang powierzchnig roboczg.
Okresl warunki pracy, a my dobierzemy materiat.

Wegliki spiekane znajdujg zastosowanie w przemysle
energetycznym, metalurgicznym, elektromaszynowym,
farmaceutycznym, chemicznym, papierniczym, wydo-
bywczym, spozywczym oraz wszedzie tam, gdzie wymao-
gana jest najwyzsza precyzja przy maksymalnej odpor-
nosci na zuzycie.

Cechy wedglikdw spiekanych

Wysoka odporno$¢ na powstawanie peknie¢ jest
wskaznikiem okreslajgcym jako$¢ oraz udarnose¢ wedli-
ka. Niestety twardos¢ i wytrzymatosé sg cechami prze-
ciwstawnymi.

Wysoka zawartos¢ kobaltu i/lub duze ziarna okreslajg
wytrzymatos¢ weglika. Wysoka wytrzymatos$e jest wy-
magana, gdy w czasie pracy wystepujg nagte i siine
obcigzenia. W przypadku gdy zachodzi duzy gniot, po-
jowia sie tez podwyzszone farcie pomiedzy narzedziem,
a przedmiotem obrabianym. Wielkos¢ sity tarcia zalezy
od chropowatosci powierzchni narzedzia oraz reak-
cji chemicznych pomiedzy powierzchniq narzedzia,
a przedmiotem obrabianym.

Warto zauwazyé, ze wytrzymatosé nie jest synonimem
odpornosci na zginanie. Stabilnoscig krawedzi roboczej
nazywa sie odporno$¢ na wykruszenia pojedynczych
ziaren weglika lub ich wiekszych skupisk. Wytrzymato-
$cig na zginanie okresla w przyblizeniu stabilno$¢ krawe-
dzi roboczej.
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Wybor materiatu

W zaleznosci od rodzaju zastosowania, rézne wtasciwo-
$ci materiatu powinny zostac¢ wziete pod uwage. Z tego
powodu dostepnych jest tak wiele gatunkdw weglika.

Dla utatwienia doboru wtasciwego typu weglika dla
danego zastosowania, opracowano i wdrozono kilka
sposobdw standaryzacji. Najszerzej stosowana nomen-
klatura okreslona jest w normie DIN ISO 513.

W ofercie posiadamy wykonane z weglika
spiekanego :

o ciggadta do drutu, rurek i profili,

o maftryce do ksztattowania plastycznego,

o maftryce do wyciskania,

o segmenty thgce wykrojnikdw,

o kota i wktadki do zwijania i zagniatania obrzezy,
o wktadki formujgce do magnezu,

o walce specjalne,

o wktadki, zapraski,

o stemple, przebijaki, dziurkowniki,

o dysze,

o matryce do tabletkarek,

o matryce do prasowania proszkéw,

o czesci specjalnego ksztattu,

o fuleje,

o potfabrykaty do produkcii réznorodnych narzedzi,

m prety, ptaskowniki.

Weglik spiekany niezrbwnany w walce
ze zuzyciem

Wegdlik spiekany, podobnie jak stal, jest mato precy-
zyinym i bardzo ogdlnym okresleniem szerokiej grupy
materiatéw. Wegliki mogg by¢ produkowane w niezli-
czonejilosci odmian, z réznymi wtasciwosciami, poprzez
kombinacje minimum dwdch sktadnikdw.

Komponentem decydujgcym o twardosci jest weglik
wolframu i ewentualnie inne wegliki potgczone wysoko
wytrzymatym spoiwem kobaltowym (Co), ktére zapew-
nia odpowiednio mocne wigzanie weglikdw. Zmienia-
jagc proporcje sktadnikdw mozemy komponowaé ma-
teriat wyjsciowy o odpowiednich parametrach. Sktad
wielu specyficznych gatunkdw weglikdw stanowi know-
-how producentéw, bedgce wynikiem wieloletnich ba-
dan laboratoryjnych i testéw produkcyjnych. Mozemy
jednakze przyjgc¢ zaleznosc:
o niska zawarto$¢ spoiwa charakteryzuje materiat

o wysokiej twardo$c¢ i duzej odpornosci na scieranie,

= wysoki udziat kobaltu w sktadzie to weglik o wiekszej
elastycznosci i udarnosci.
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Technologia

Produkty z weglika spiekanego dostarczane przez nas
wytwarzane sg w zaktadach produkcyjnych w oparciu
o nowoczesne technologie spiekania proszkdw i obréb-
ki kohcowej. Know-how producentédw oraz nasze do-
Swiadczenie sq gwarancjg najwyzszej jakosci. Kontrola
miedzyoperacyjna procesu oraz wysokie standardy
konftroli finalnej wyrobu skutecznie eliminujg ewentual-
ne wady.

1. Dobdr materiatu

Dobdr wtasciwego rodzaju weglika jest kluczowym sta-
dium procesu. Bazujgc na dokumentacji technicznej
oraz parametrach Panhstwa procesu technologicznego,
stuzymy pomocgq przy doborze optymalnego materiatu.

Okresl warunki pracy, my dobierzemy materiat.

2. Przygotowanie materiatu wyjsciowego

Odpowiednio dobrany materiat sezonujemy w mty-
nach kulowych w $rodowisku podwyzszonej temperatu-
ry przez okres co najmniej 150 godzin. Proces zapewnia
homogenizacje wysokotopliwych weglikdw i utworzenie
na ich powierzchni jednorodnej warstwy lepiszcza.

3. Prasowanie

Nastepnie czesci sq prasowane z sitami siegajgcymi
2000 ton. Maksymalne wymiary poétproduktu sg Scisle
zalezne od ksztattu wyrobu kohcowego. W zaleznosci
od rodzaju wyrobu, charakterystyka procesu produkcji
jest liniowa lub izostatyczna (CIP). Potprodukty po pro-
cesie prasowania posiadajg jednorodnq, ustabilizowa-
nq strukture materiatowq.

4. Obrébka wstepna

Potprodukt poddawany jest wstepnej obrobce ubytko-
wej w celu nadania ksztattu zblizonego wymiarami do

produktu finalnego. W zalezno$ci od stopnia trudnosci
oraz wielkosci serii proces realizowany jest na wyspecja-
lizowanych maszynach sterowanych numerycznie lub
obrabiarkach konwencjonalnych.

5. Spiekanie

Wprowadzenie technologii HIP (HOT ISOSTATIC PRESS),
czyli spiekanie z jednoczesnym prasowaniem, zapewnia
najwyzszg jakos¢ wyrobu. Czesci charakteryzujq sie:

o jednorodng strukturg (bez porow),

o znacznie lepszymi wtasno$ciami mechanicznymi
spiekanego detalu,

o wiekszg wytrzymatosciqg zmeczeniowaq,
o podwyzszong odpornoscig w wysokiej temperaturze,

m podwyzszong udarnosciq i dtuzszg eksploatacia.

6. Kontrola jakosci

Kazdy spiek poddawany jest szczegdtowej kontroli.
Sprawdzamy wymiary, twardos¢, strukture powierzchni
oraz inne parametry stosowne dla danego elementu.

7. Obrébka wykanhczajgca

Potprodukt otrzymywany w procesie spiekania charak-
teryzuje sie docelowq twardosciqg. Stosujemy nastepuja-
ce metody obrébki wykanhczajgcej:

o frezowanie i foczenie HSM,

o elekfrodrgzenie wgtebne i drutowe EDM,

m szlifowanie.

Czesci o gtadkiej, lustrzanej powierzchni roboczej sq po-
nadto docierane i polerowane.

8. Kontrola kohcowa

Jakos¢ jest zawsze traktowana priorytetowo. Standar-
dowo do kazdej partii produkcyjnej dotgczamy karty
kontroli oraz atesty materiatowe na zyczenie klienta.
Kontrolujemy zaréwno geometrie czesci, jak i chropo-
wato$¢ powierzchni roboczej. Na zgdanie naszych od-
biorcow przeprowadzamy 100% kontrole wyrobdw.
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Proces produkciji weglika spiekanego

Dobdr materiatu

L

2 Przygotowanie materiatu wyjsciowego
3 Prasowanie
I_I
4 Obrébka wstepna
I_I
5 Spiekanie
I_I
() Kontrola jokosci
|
7 Obrdbka wykanczajgca
ﬁl
8 Kontrola koncowa
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Narzedzia
obrébki skrawaniem
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Gatunki weglikdw spiekanych

R Eeinoic Odpornosé
Zawartosé e aa na P Wielkosé
. Gestosc Twardos¢ N na kruche N )
Kod spoiwa pekniecia ziarna Mikrostruktura

kanie
Gatunek 1SO K poprzeczne pe powiekszenie x 1000

G10 K20 6 14,8 21,9 1590 2200 9,9 2,5
Gl15 K30 9 14,6 21 1470 2800 11,2 2
G20 K40 11 14,4 89,5 1420 2700 12 2,5
G30 K50 15 14 88 1250 2900 13.3 29
G40 - 20 13,5 85,3 9240 3200 18,6 2,5
P30 P30 26 12,4 89.5 1420 2400 25
G50 - 25 13.3 84,2 840 3200 21,1 3
G55 = 28 13 83 750 3200 22,3 4
K20F - 8 14,6 92,5 1710 3200 23,0 0.8
K40UF = 10 14,5 92.3 1610 4000 21,0 0.4
K44UF 12 14,1 92,5 1680 4000 26,0 0.4

Rodzaje powtok PVD

G cz £z “ " Temp. Maks. temperatura
Powtoka Struktura ubosc Eslicosc ispsL farcia . powlekania zastosowania

[um] (0,05 HV)/1 wzgledem stali rcl °C]
TiN mono ztoty 1+5um 2300 0.4 <500 600
TiN mono ztoty 1+2um 2000 0,4 150/250 600
TICN gradient szary 1+4um 3000 0.4 <500 400
TIAIN multi fiolet 1+4um 3000 0.4 <500 800
AITIN mono czarny 1+4um 3300 0,4 <500 900
CrN mono srebrny 1+4um 1750 0.4 <500 700
CrC mono metaliczny 1+4um 2300 0.4 <500 600
PLC gradient szary <1 um 1200 + 2000 0,15+0,2 <500 300
AICIN mono czarny <l +5um 3300 0.4 <500 1100
TiSiN mono szary 1+6um 4000 0,5 <600 1100
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Czesci standardowe 20

Prety okrggte petne K40UF

Pret okragly z weglika K40UF, Pret okrggty z weglika K40UF, Pret okragly z weglika K40UF, Pret okrggty z weglika K40UF,
szlifowany h5 z naddatkiem na szlifowanie szlifowany h5 z naddatkiem na szlifowanie
Dlugosé L Dlugosé L
$rednica D $rednica D [mm] $rednica D $rednica D [mm]
[mm] [mm] [mm] [mm]
1 S8B010330 1.2 S$8K012330 330 16,5 S8B165330 16,7 S8K167330 330
IFS S$8B015330 1.7 S$8K017330 330 17 S8B170330 17,2 S$8K172330 330
2 S8B020330 2,2 $8K022330 330 = = 17,7 S8K177330 330
25 $8B025330 2,7 $8K027330 330 18 S8B180235 18,2 $8K182235 235
3 S8B030330 3.2 $8K032330 330 18 S8B180270 18,2 S8K182270 270
SES S8B035330 3.7 S8K037330 330 18 S8B180330 18,2 S8K182330 330
4 §$8B040330 4,2 S$8K042330 330 18,5 S8B185330 18,7 S$8K187330 330
4,5 S8B045330 4,7 S8K047330 330 19 S8B190330 19,2 S8K192330 330
5 $8B050330 52 $8K052330 330 = = 19,7 S8K197330 330
oS S$8B055330 87 S$8K057330 330 20 $8B200235 20,2 $8K202235 235
6 S8B060235 6,2 S8K062235 235 20 $8B200270 20,2 $8K202270 270
6 $8B060270 6,2 S8K062270 270 20 $8B200330 20,2 $8K202330 330
6 S8B060330 6,2 S$8K062330 330 20,5 S8B205330 20,7 S8K207330 330
6,5 S8B065330 6,7 S8K067330 330 21 $8B210330 21,2 $8K212330 330
7 S8B070330 72 $8K072330 330 = = 21,7 S8K217330 330
7.5 S8B075330 7.7 S8K077330 330 22 $8B220330 22,2 $8K222330 330
8 §$8B080235 8,2 $8K082235 235 = = 22,7 S8K227330 330
8 S8B080270 8,2 S$8K082270 270 23 S8B230330 23,2 S8K232330 330
8 $8B080330 82 $8K082330 330 = = 23,7 S8K237330 330
8,5 S$8B085330 8.7 S$8K087330 330 24 S8B240330 24,2 S8K242330 330
9 S8B090330 9.2 S$8K092330 330 25 S8B250235 25,2 S8K252235 235
D $8B095330 9.7 S$8K097330 330 25 $8B250270 25,2 $8K252270 270
10 S8B100235 10,2 S$8K102235 235 25 S8B250330 25,2 S8K252330 330
10 S$8B100270 10,2 $8K102270 270 - - 25,7 $8K257330 330
10 S8B100330 10,2 $8K102330 330 26 S8B260330 26,2 S8K262330 330
10,5 S8B105330 10,7 S8K107330 330 27 $8B270330 27,2 S8K272330 330
11 S8B110330 11,2 S$8K112330 330 28 $8B280330 28,2 $8K282330 330
12 S8B120235 12,2 S8K122235 235 - - 29,2 S8K292330 330
12 $8B120270 12,2 S$8K122270 270 30 S8B300330 30,2 S8K302330 330
12 S8B120330 12,2 S8K122330 330 31 S$8B310330 31,2 S8K312330 330
12,5 S8B125330 12,7 S8K127330 330 32 S8B320330 32,2 S8K322330 330
12,7 S8B127330 = = 330 33 S$8B330330 33,2 $8K332330 330
13 S8B130330 13,2 S8K132330 330 34 S$8B340330 = = 330
13,5 S8B135330 13,7 $8K137330 330 - - 34,2 S8K342310 310
14 S8B140235 14,2 S8K142235 235 35 S$8B350330 35,2 S8K352330 330
14 S8B140270 14,2 S8K142270 270 36 S$8B360330 36,2 S8K362330 330
14 S8B140330 14,2 S8K142330 330 = = 37,2 S8K372330 330
14,5 S8B 145330 14,7 S8K147330 330 38 S$8B380330 38,2 $8K382330 330
15 S8B150330 15,2 S8K152330 330 = = 39.2 S8K392330 330
= = 15,7 S8K157330 330 40 $8B400330 40,2 $8K402330 330
16 S8B160235 16,2 S8K162235 235 50 S$8B500330 = = 330
16 S8B160270 16,2 S8K162270 270
16 S8B160330 16,2 S8K162330 330
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Prety okrggte petne K44UF Prety okrggte z fazg K40UF
L D

Pret okragty z weglika
K44UF, z naddatkiem na

Pret okragty z weglika
K44UF, szlifowany h5

Pret okragly z fazq 45° z weglika K40UF, szlifowany h5

szlifowanie
Diugosé L
$rednica D N $rednica D ! Srednica D Diugos¢ L
[mm] art. [mm] Nr art. [mm] [mm]
1 S5B010330 1.2 S§9X012330 330 3 SFIX030038 38
1.5 S5B015330 1.7 S9X017330 330 8 SFIX030050 50
2 $5B020330 2.2 $9X022330 330 4 SFIX040050 50
2.5 S5B025330 2.7 S$9X027330 330 S SFIX050050 50
3 S5B030330 3.2 S$9X032330 330 6 SFIX060050 50
4 S5B040330 4,2 S9X042330 330 6 SFIX060051 51
5 S5B050330 52 S$9X052330 330 6 SFIX060058 58
55 S5B055330 - - 330 6 SFIX060060 60
6 S5B060330 6,2 $9X062330 330 6 SFIX060075 75
7 S5B070330 7.2 S9X072330 330 6 SFIX060080 80
8 S5B080330 8.2 S$9X082330 330 8 SFIX080058 58
9 S5B020330 9.2 S$9X092330 330 8 SFIX080064 64
10 S5B100330 10,2 §9X102330 330 8 SFIX080070 70
- - 10,7 S9X107330 330 8 SFIX080075 75
11 S5B110330 11.2 S9X112330 330 8 SFIX080080 80
- - 11,7 S9X117330 330 8 SFIX080100 100
12 S5B120330 12,2 $9X122330 330 8 SFIX080120 120
13 S5B130330 13,2 S$9X132330 330 8 SFIX080135 135
14 S5B140330 14,2 S$9X142330 330 10 SFIX100060 60
1S S5B150330 15,2 S9X152330 330 10 SFIX100073 73
16 S5B160330 16,2 S$9X162330 330 10 SFIX100080 80
16,5 S5B165330 16,7 S9X167330 330 10 SFIX100090 90
17 S5B170330 17,2 S$9X172330 330 10 SFIX100100 100
18 S5B180330 18,2 S$9X182330 330 10 SFIX100120 120
19 S5B190330 19.2 §9X192330 330 12 SFIX120075 75
20 S5B200330 20,2 $9X202330 330 12 SFIX120084 84
21 S$5B210330 21,2 S$9X212330 330 12 SFIX120100 100
22 S$5B220330 22,2 S$9X222330 330 12 SFIX120120 120
23 S5B230330 23,2 S§9X232330 330 14 SFIX140084 84
24 S5B240330 24,2 S$9X242330 330 16 SFIX160075 75
25 S5B250330 25,2 §9X252330 330 16 SFIX160093 93
26 S5B260330 26,2 $9X262330 330 16 SFIX160120 120
28 S$5B280330 28,2 $9X282330 330 18 SFIX180093 93
30 S5B300330 30,2 S$9X302330 330 18 SFIX180140 140
32 S5B320330 32,2 $9X322330 330 20 SFIX200093 93
34 S5B340330 34,2 S§9X342330 330 20 SFIX200105 105
36 S5B360310 - - 310 20 SFIX200140 140
36 S5B360330 36,2 S9X362330 330 32 SFIX320180 180
- - 38.2 S$9X382330 330 32 SFIX320250 250
40 S5B400330 40,2 S$9X402330 330 40 SFIX400245 245
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Prety okragte z dwoma otworami rownolegtymi

Pret okragty z weglika K40UF
z dwoma réwnolegtymi otworami,
z naddatkiem na szlifowanie

Pret okragly z weglika K40UF z dwoma
réwnolegtymi otworami, szlifowany h5

$rednica D $rednica D Dtugosé L Wartosé Tk $rednica d
[mm] [mm] Nrfee. [mm] [mm] [mm]
4 SFX04033001708 4,2 SFX04233001708 330 1.7 0.8
5 SFX05033001908 52 SFX05233001908 330 1.9 0.8
6 SFX06033001408 6,2 SFX06233001408 330 1.4 0.8
6 SFX06033002910 6.2 SFX06233002910 330 2.9 1
7 SFX07033001408 7.2 SFX07233001408 330 1.4 0.8
7 SFX07033003410 7.2 SFX07233003410 330 3.4 1
8 SFX08033001408 8.2 SFX08233001408 330 1.4 0.8
8 SFX08033001808 82 SFX08233001808 330 1.8 0.8
8 SFX08033002410 8.2 SFX08233002410 330 2.4 1
8 SFX08033003810 8,2 SFX08233003810 330 3.8 1
9 SFX09033002410 9.2 SFX09233002410 330 2.4 1
9 SFX09033003814 9.2 SFX09233003814 330 3.8 1.4

10 SFX10033002410 10,2 SFX10233002410 330 2,4 1
10 SFX10033004814 10,2 SFX10233004814 330 4,8 1.4
11 SFX11033003312 11,2 SFX11233003312 330 3.3 1,2
1 SFX11033004814 12 SFX11233004814 330 48 1,4
12 SFX12033003312 12,2 SFX12233003312 330 3.3 1.2
12 SFX12033005817 12,2 SFX12233005817 330 58 1.7
13 SFX13033003312 13,2 SFX13233003312 330 3.3 1.2
13 SFX13033005817 13,2 SFX13233005817 330 58 1.7
14 SFX14033004815 14,2 SFX14233004815 330 4.8 1.5
14 SFX14033006817 142 SFX14233006817 330 68 17
15 SFX15033004815 15,2 SFX15233004815 330 4,8 1.5
15 SFX15033006820 15,2 SFX15233006820 330 6.8 2
16 SFX16033004815 16,2 SFX16233004815 330 4,8 1.5
16 SFX16033007820 16,2 SFX16233007820 330 7.8 2
17 SFX17033006020 17.2 SFX17233006020 330 6 2
17 SFX17033007820 17.2 SFX17233007820 330 7.8 2
18 SFX18033006020 18,2 SFX18233006020 330 6 2
18 SFX18033008820 18,2 SFX18233008820 330 8.8 2
19 SFX19033006020 19,2 SFX19233006020 330 6 2
19 SFX19033008820 19.2 SFX19233008820 330 8.8 2
20 SFX20033006020 20,2 SFX20233006020 330 6 2
20 SFX20033009825 20,2 SFX20233009825 330 9.8 2,5
21 SFX21033006020 21,2 SFX21233006020 330 6 2
21 SFX21033009825 21,2 SFX21233009825 330 9.8 2,5
22 SFX22033006020 22,2 SFX22233006020 330 6 2
22 SFX22033010825 22,2 SFX22233010825 330 10,8 2,5
23 SFX23033007320 23,2 SFX23233007320 330 7.3 2
23 SFX23033010825 23,2 SFX23233010825 330 10,8 2,5
24 SFX24033007320 24,2 SFX24233007320 330 7.3 2
24 SFX24033011730 24,2 SFX24233011730 330 11,7 3
25 SFX25033007320 25,2 SFX25233007320 330 7.3 2
25 SFX25033011730 25,2 SFX25233011730 330 11,7 8
26 SFX26033012730 26,2 SFX26233012730 330 12,7 3
28 SFX28033013730 28,2 SFX28233013730 330 13,7 8
30 SFX30033013730 30,2 SFX30233013730 330 13,7 3
32 SFX32033013730 32,2 SFX32233013730 330 13,7 8
34 SFX34033013730 34,2 SFX34233013730 330 137 3
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WEGLIK SPIEKANY

Prety okrggte z dwoma otworami skreconymi

Pret okragty z weglika K40UF
z dwoma skreconymi otworami
pod kgtem 30°/40°, z naddatkiem

Pret okragty z weglika K40UF
z dwoma skreconymi otworami
pod kagtem 30/40°, szlifowany h5

na szlifowanie

$rednica D Nr art. $rednica D Nr art. Dlugosé L Wartosé Tk $rednica d Kat pomiedzy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kanatami

3 $2F03033030 32 $2F03233030 330 17 0.4 30°
35 $2F03533030 37 S2F03733030 330 19 05 30°
4 $2F04033030 42 $2F04233030 330 22 06 30°
45 $2F04533030 47 S2F04733030 330 2.4 07 30°
5 $2F05033030 52 S2F05233030 330 26 07 30°
55 S2F05531030 = = 310 26 07 30°
55 S2F05533030 57 S2F05733030 330 26 07 30°
6 S2F06033030 62 S2F06233030 330 26 07 30°
6 S2F06033040 62 $2F06233040 330 22 05 400
65 S2F06531040 = = 310 23 05 40°
65 S2F04533030 67 S2F06733030 330 35 1 30°
65 S2F06533040 67 S2F06733040 330 23 05 40°
7 $2F07033030 72 $2F07233030 330 37 1 30°
7 $2F07033040 7.2 $2F07233040 330 24 065 400
7.5 S2F07533030 7.7 S2F07733030 330 4 1 30°
7.5 $2F07533040 7.7 S2F07733040 330 25 065 40°
8 S2F08033030 8.2 $2F08233030 330 4 1 30°
8 S2F08033040 8.2 S2F08233040 330 2.7 065 40°
85 S2F08531040 - - 310 29 065 400
85 S2F08533030 87 S2F08733030 330 45 1 30°
85 S2F08533040 87 S2F08733040 330 29 065 400
9 $2F09033030 9,2 $2F09233030 330 48 14 30°
9 $2F09033040 92 $2F09233040 330 32 075 400
9,5 $2F09533030 9,7 $2F09733030 330 48 14 30°
9.5 S2F09533040 9.7 $2F09733040 330 35 075 400
10 S2F10028530 10,2 $2F10228530 285 48 14 30°
10 S2F10033030 102 $2F10233030 330 48 14 30°
10 S2F10033040 10,2 S2F10233040 330 35 08 400
105 S2F10531040 - - 310 35 08 400
10,5 $2F10533030 10,7 S2F10733030 330 48 14 30°
105 S2F10533040 107 $2F10733040 330 35 038 400
1 S2F11033030 1.2 S2F11233030 330 53 14 30°
1 S2F11033040 12 $2F11233040 330 37 08 400
1.5 S2F11531040 - - 310 4 085 400
- - 17 $2F11733030 330 4 085 30°
1.5 S2F11533040 1.7 $2F11733040 330 62 14 400
12 S2F12025030 122 $2F12225030 250 62 1.4 30°
12 S2F12031030 12,2 S2F12231030 310 62 14 30°
12 S2F12033030 12,2 $2F12233030 330 42 09 30°
12 S2F12033040 12,2 S2F12233040 330 43 09 400
12,5 S2F12531040 - - 310 43 09 400
12,5 S2F12533030 12,7 S2F12733030 330 62 175 30°
12,5 S2F12533040 127 $2F12733040 330 43 09 400
13 S2F13033030 13,2 $2F13233030 330 65 175 30°
13 S2F13033040 132 $2F13233040 330 44 09 400
13,5 S2F13531030 = = 310 68 175 30°
13,5 S2F13533030 137 $2F13733030 330 68 175 30°
13,5 S2F13533040 137 S2F13733040 330 45 1 40°
14 S2F14026130 142 S2F14226130 261 71 175 30°
14 S2F14033030 142 S2F14233030 330 7.1 175 30°
14 S2F14033040 14,2 S2F14233040 330 47 1 400
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WEGLIK SPIEKANY

Pret okragty z weglika K40UF
z dwoma skreconymi otworami
pod kagtem 30°/40°, z naddatkiem
na szlifowanie

Pret okragly z weglika K40UF
z dwoma skreconymi otworami
pod kgtem 30/40°, szlifowany h5

$rednica D N $rednica D N Diugosé L Warto$é Tk $rednica d Kat pomiedzy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kanatami
145 $2F14533030 147 $2F14733030 330 7.4 1.75 30°
145 $2F14533040 147 S2F14733040 330 49 1 400
15 $2F15033030 152 $2F15233030 330 7.7 1.75 30°
15 $2F15033040 152 $2F15233040 330 51 N 400
155 $2F15531030 = = 310 8 175 30°
155 $2F15533030 157 $2F15733030 330 8 1.75 30°
155 $2F15533040 157 $2F15733040 330 53 11 400
16 $2F16025030 162 $2F16225030 250 83 1.75 30°
16 $2F16033030 162 $2F16233030 330 83 1.75 30°
16 $2F16033040 162 $2F16233040 330 55 12 400
165 $2F16533030 167 $2F16733030 330 86 1.75 30°
165 $2F16533040 167 $2F16733040 330 57 12 400
17 $2F17033030 172 S2F17233030 330 89 175 30°
17 $2F17033040 17,2 $2F17233040 330 59 12 400
17,5 $2F17531040 = = 310 61 13 40°
175 $2F17533030 177 $2F17733030 330 9.2 1.75 30°
175 $2F17533040 177 S2F17733040 330 61 13 400
18 $2F18033030 182 $2F18233030 330 9,5 2 30°
18 $2F18033040 182 $2F18233040 330 63 1.4 400
185 $2F18531040 - - 310 65 1.4 400
- - 187 $2F18733030 330 9,7 2 30°
185 $2F18533040 187 $2F18733040 330 65 14 400
19 $2F19031040 = = 310 67 14 400
19 $2F19033030 19,2 $2F19233030 330 10,1 2 30°
19 $2F19033040 192 $2F19233040 330 67 1.4 400
195 $2F19533030 19.7 $2F19733030 330 102 2 30°
20 $2F20016130 202 2720216130 161 10,4 2 30°
20 $2F20033030 202 $2F20233030 330 10.4 2 30°
20 $2F20033040 202 2720233040 330 7. 15 400
21 $2F21033030 212 $2F21233030 330 n 2 30°
21 $2F21033040 212 $2F21233040 330 7.4 15 400
2 $2F22033030 22 $2F22233030 330 1.6 2 30°
2 $2F22033040 22 $2F22233040 330 7.7 17 400
23 $2F23033030 232 $2F23233030 330 122 2 30°
24 $2F24031040 = = 310 8 175 400
24 $2F24033030 24,2 $2F24233030 330 128 2 30°
24 2724033040 24,2 $2F24233040 330 8 175 400
25 $2F25033030 252 $2F25233030 330 133 2 30°
25 $2F25033040 252 $2F25233040 330 8,1 175 400
2% $2F26033030 22 $2F26233030 330 138 2 30°
2 $2F26033040 262 $2F26233040 330 8.2 175 400
27 $2F27033030 272 $2F27233030 330 143 25 30°
2 $2F28033030 28,2 $2F28233030 330 1458 25 30°
2 $2F28033040 282 $2F28233040 330 9 2 400
29 $2F29033030 29,2 $2F29233030 330 15.4 25 30°
30 $2F30033030 302 $2F30233030 330 16 25 30°
30 S2F30033040 302 $2F30233040 330 10 2 400
3l $2F31033030 312 S2F31233030 330 166 25 30°
32 $2F32033030 322 $2F32233030 330 172 3 30°
32 $2F32033040 322 $2F32233040 330 n 2 400
33 $2F33033030 332 $2F33233030 330 17,8 3 30°
34 $2F34033030 342 $2F34233030 330 18 3 30°
35 $2F35033030 352 $2F35233030 330 18 3 30°
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WEGLIK SPIEKANY

Prety okrggte z trzema otworami spiralnymi

Pret okragty z weglika K40UF
z frzema skreconymi otworami pod
kagtem 30/40°, z naddatkiem na
szlifowanie

Pret okragty z weglika K40UF
z trzema skreconymi otworami pod
katem 30/40°, szlifowany h5

$rednica D $rednica D Wartosé Tk $rednica d

Diugosé L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Kat pomiedzy
kanatami

6 S3F06033030 6,2 S3F06233030 330 2,9 0.5 30°
6 S3F06033040 6,2 S3F06233040 330 2,2 0,5 40°
6,5 S3F06531030 - - 310 2,9 0.5 30°
= = 6,7 S3F06733030 330 2,9 0,5 30°
- - 6,7 S3F06733040 330 2,3 0.5 40°
7 S3F07033030 7.2 S3F07233030 330 4 0,65 30°
7 S3F07033040 72 S3F07233040 330 2,4 0,65 40°
7 S3F07531040 = = 310 29 0,65 40°
- - 7.7 S3F07733030 330 4 0.7 30°
= = 7,7 S3F07733040 330 2,5 0,65 40°
8 S3F08033030 8,2 S3F08233030 330 4 0.7 30°
8 S3F08033040 82 S3F08233040 330 2,7 0,65 40°
8.5 S3F08531030 - - 310 4 0.7 30°
= = 8,7 S3F08733030 330 4 0,7 30°
- - 8,7 S3F08733040 330 2,9 0,65 40°
9 S3F09033030 9.2 S3F09233030 330 5,1 0,85 30°
9 S3F09033040 9.2 S3F09233040 330 3.2 0,75 40°
= = 9.7 S3F09733030 330 Sl 0,85 30°
- - 9.7 S3F09733040 330 3.5 0,75 40°
10 S3F10033030 10,2 S3F10233030 330 5,1 0,85 30°
10 S3F10033040 10,2 S3F10233040 330 3.5 0.8 40°
10,5 S3F10531040 = = 310 3.5 0.8 40°
- - 10,7 S3F10733030 330 5,1 0,85 30°
= = 10,7 S3F10733040 330 SES 0.8 40°
- - 11,2 S3F11233030 330 57 1,1 30°
= = 11,2 S3F11233040 330 3.7 0.8 40°
- - 11,7 S3F11733030 330 6,1 1,1 30°
= = 11,7 S3F11733040 330 4 0,85 40°
12 S3F12033030 12,2 S3F12233030 330 6,3 1.1 30°
12 S3F12033040 12,2 S3F12233040 330 4,2 0,9 40°
12,5 S3F12531030 - - 310 6,3 1,1 30°
12,5 S3F12531040 = = 310 4,3 0.9 40°
- - 12,7 S3F12733030 330 6,3 1.1 30°
= = 12,7 S3F12733040 330 4,3 0,9 40°
13 S3F13033030 13,2 S3F13233030 330 6,8 1.2 30°
= = 13,2 S3F13233040 330 4,4 0.9 40°
- - 13,7 S3F13733030 330 7 1.2 30°
= = 13,7 S3F13733040 330 4,5 1 40°
14 S3F14033030 14,2 S3F14233030 330 7.3 1.4 30°
14 S3F14033040 14,2 S3F14233040 330 4,7 1 40°
14,5 S3F14531030 - - 310 7,6 1.4 30°
14,5 S3F14531040 = = 310 4,9 1.1 40°
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WEGLIK SPIEKANY

Prety okrggte z trzema otworami spiralnymi — cd.

Pret okragty z weglika K40UF
z frzema skreconymi otworami pod
kagtem 30/40°, z naddatkiem na
szlifowanie

Pret okragty z weglika K40UF
z trzema skreconymi otworami pod
katem 30/40°, szlifowany h5

$rednica D $rednica D Diugosé L Wartosé Tk $rednica d Kagt pomiedzy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kanatami

- - 14,7 S3F14733030 330 7,6 1,4 30°
= = 14,7 S3F14733040 330 4,9 1.1 40°
- - 15,2 S3F15233030 330 7.8 1,4 30°
= = 18,2 S3F15233040 330 51l 1,1 40°
- - 15,7 S3F15733030 330 7.8 1,4 30°
= = 15,7 S3F15733040 330 53 1,1 40°
16 S3F16033030 16,2 S3F16233030 330 8.3 1,6 30°
16 S3F16033040 16,2 S3F16233040 330 59 1,2 40°
16,5 S3F16531040 - - 310 57 1,2 40°
= = 16,7 S3F16733030 330 8.3 1,6 30°
- - 16,7 S3F16733040 330 57 1,2 40°
= = 17.2 S3F17233030 330 8,6 1,6 30°
- - 17.7 S3F17733040 330 6,1 1.3 40°
18 S3F18033030 18,2 S3F18233030 330 o 1.7 30°
18 S3F18033040 18,2 S3F18233040 330 6,3 1.4 40°
18,5 S3F18531040 = = 310 6,5 1.4 40°
19 S3F19031030 - - 310 10,2 1.7 30°
= = 19.2 S3F19233030 330 10,2 1.7 30°
- - 19.2 S3F19233040 330 6,7 1.4 40°
20 S3F20033030 20,2 S3F20233030 330 10,2 1.9 30°
20 S3F20033040 20,2 S3F20233040 330 7.1 1.5 40°
= = 21,2 S3F21233030 330 11,1 2 30°
- - 21,2 S3F21233040 330 74 1.5 40°
22 S3F22033030 22,2 S3F22233030 330 11,5 2 30°
22 S3F22033040 22,2 S3F22233040 330 7.7 1.7 40°
= = 23,2 S3F23233030 330 11,8 2 30°
- - 24,2 S3F24233030 330 12,1 2 30°
= = 24,2 S3F24233040 330 8 IFS 40°
25 S3F25033030 25,2 S3F25233030 330 12,5 2 30°
25 S3F25033040 25,2 S3F25233040 330 8.1 1,75 40°
- - 26,2 S3F26233030 330 13,1 2 30°
= = 26,2 S3F26233040 330 82 1,778 40°
- - 27,2 S3F27233030 330 13,6 2,5 30°
28 S3F28033030 28,2 S3F28233030 330 14,1 2,5 30°
- - 28,2 S3F28233040 330 9 2 40°
= = 29.2 S3F29233030 330 14,6 205 30°
30 S3F30033030 30,2 S3F30233030 330 15,1 2,5 30°
30 S3F30033040 30,2 S3F30233040 330 10 2 40°
- - 31,2 S3F31233030 330 15,6 3 30°
32 S3F32033030 32,2 S3F32233030 330 16,1 S 30°
32 S3F32033040 32,2 S3F32233040 330 11 2 40°
= = 33,2 S3F33233030 330 16,6 3 30°
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WEGLIK SPIEKANY

Prety kwadratowe K20F

Pret prostokqtny z weglika K20F, z naddatkiem na szlifowanie

8% W)[/rr:rl:]r a W)[/rr:ri:]r h Nr art. Dh[Jr?l(r):]c L
I L o
L 2,2 14,2 $2C022142 330
a
2,2 15,2 $2C022152 330
2.7 52 $2C027052 330
Pret kwadratowy z weglika K20F, z naddatkiem na szlifowanie 2.7 6.2 32C027062 330
2.7 7.2 $2C027072 330
- 2,7 8.2 $2C027082 330
Wymiar a Dilugosc L
[mm] [mm] 2.7 10,2 $2C027102 330
2.7 12,2 $2C027122 330
2.2 52022022 330 2.7 14,2 S2C027142 330
32 $2C032032 330 32 42 $2C032042 330
4,2 $2C042042 330 3.2 52 $2C032052 330
52 $2C052052 330 3.2 6,2 $2C032062 330
6,2 $2C062062 330 3,2 7.2 $2C032072 330
70 $2C072072 330 3.2 8.2 $2C032082 330
3.2 9.2 $2C032092 330
8,2 $2C082082 330
3.2 10,2 $2C032102 330
10,2 $2C102102 330
3.2 12,2 $2C032122 330
122 $2C122122 330 32 14,2 $2C032142 330
3.2 15,2 $2C032152 330
3.2 16,2 $2C032162 330
Pre-]-y prosfo kqfne K20F 3.2 20,2 $2C032202 330
3.2 25,2 $2C032252 330
3.2 30.2 $2C032302 330
I L -
3.7 12,2 $2C037122 330
L 2. 4,2 52 $2C042052 330
4,2 6,2 $2C042062 330
Pret prostokatny z weglika K20F, z naddatkiem na szlifowanie 4.2 o2 SACC- 06 S0
4,2 10,2 $2C042102 330
Wymige Wyl Nr art. gikgosc | 42 12,2 520042122 330
[mm] [mm] [mm]
4,2 15,2 $2C042152 330
1.2 2.2 $2C012022 330
4,2 16,2 S2C042162 330
1.2 3.2 $2C012032 330
4,2 20,2 $2C042202 330
1,2 4,2 $2C012042 330
52 8.2 $2C052082 330
1.2 6,2 $2C012062 330
52 10,2 $2C052102 330
1.7 2.2 $2C017022 330
52 12,2 $2C052122 330
1.7 3.2 $2C017032 330
52 13.2 $2C052132 330
1,7 4,2 S2C017042 330
52 15,2 $2C052152 330
1,7 52 $2C017052 330
5.2 16,2 $2C052162 330
1.7 6,2 S$2C017062 330
52 20,2 $2C052202 330
1.7 8.2 $2C017082 330
52 25,2 $2C052252 330
1.7 10,2 $2C017102 330
6,2 8.2 $2C062082 330
1.7 12,2 $2C017122 330
6,2 10,2 $2C062102 330
2,2 3.2 $2C022032 330
6,2 12,2 $2C062122 330
2.2 4,2 $2C022042 330
6,2 30.2 $2C062302 330
2.2 5.2 $2C022052 330
7.2 10,2 $2C072102 330
2.2 6,2 $2C022062 330
7.2 15,2 $2C072152 330
2.2 7.2 $2C022072 330
7.2 20,2 $2C072202 330
2.2 8.2 $2C022082 330
2.2 9.2 $2C022092 330
2.2 10,2 $2C022102 330
2,2 12,2 $2C022122 330
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WEGLIK SPIEKANY

Ptyty z weglika

A
\i

Plyta prostokgtna z weglika G-20 Plyta prostokatna z weglika G-20
Wymiar a Wymiar h Diugosé L Wymiar a Wymiar h Diugosé L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

1.3 100,4 $Z01100100 100 16,3 100,4 SZ16100100 100
2,2 100,4 $202100100 100 18,3 70.3 S21870160 160
33 100.4 $203100100 100 18,3 100.4 SZ18100100 100
4,3 20,3 S20420100 100 20,3 80.3 $22080100 100
43 40,3 $20440100 100 20,3 80,3 $72080150 150
4,3 80,3 S20480100 100 20,3 100.3 $720100150 150
4,3 100.4 SZ04100100 100 20,3 100,3 $720100200 200
58 40,3 $20540100 100 20,3 100,4 $220100100 100
53 80,3 $20580100 100 22,3 100,4 $722100100 100
53 100,4 S$Z05100100 100 22,3 100,4 $722100150 150
6,3 80,3 S20680150 150 253 80,3 $22580100 100
6.3 100,4 $Z06100100 100 253 80,3 $22580150 150
8.3 80,3 $20880150 150 253 100.4 $725100100 100
8.3 100,4 SZ08100100 100 28,3 70.3 S$22870160 160
10,3 20,3 $21020100 100 30,3 80,3 $23080150 150
10,3 30,3 $21030200 200 30,3 100.3 SZ30100150 150
10,3 40,3 S21040100 100 30,3 100.4 $230100100 100
10,3 80,3 SZ1080100 100 32,3 60,3 $23260100 100
10,3 80,3 S21080150 150 383 100.3 $238100150 150
10,3 100,3 SZ10100150 150 40,3 100.3 SZ40100100 100
10,3 100,4 $Z10100100 100 40,3 100,3 $740100200 200
12,3 100.3 $Z12100150 150 50,3 758 S$25075140 140
12,3 100,4 $212100100 100 50,3 1004 $250100100 100
14,3 80,3 71480150 150 60,3 61,3 S76061121 121

60,3 100,3 $260100100 100
153 100.3 $Z15100150 150

60,3 100.3 SZ60100150 150
16,3 80,3 S71680150 150

www.stjorsen.pl -



|:| WEGLIK SPIEKANY

Potfabrykaty

Dostarczamy poétfabrykaty z weglika spiekanego prze-
znaczone do dalszej obrdbki. Nowoczesny park maszy-
nowy pozwala na wytwarzanie elementéw o bardzo
skomplikowanych ksztattach z minimalnymi naddatka-
mi na dalszg obrébke. Zastosowanie technologi HIP (Hot
Isostatic Press) zapewnia jednorodng strukture utozenia
ziaren i redukuje wystepowanie poréw. Pétprodukty sg
spiekane w atmosferze ochronnej (argon) pod wysokim
cisnieniem.

Ciggadta

Ciggadta okrggte

Narzedzia przeznaczone do produkcji drutdw, pretdw,
profili i rur.

Powierzchnie robocze polerowane na ,efekt lustra”,
pozbawione rys. Najwyzsze tolerancje pierscienia kali-
brujgcego zapewniajg doskonatg jako$¢ powierzchni
przecigganego materiatu.

Typy ciggadet okrggtych:

o stozkowe,

o tukowe wkleste,

m tukowe wypukte,

W ofercie posiadamy takze frzpienie do przeciggania.
Ciggadta okrggte do przeciggania pretéw, drutu i rur.

Zakres srednic: 0,5 + 700 mm.

Ciggadta prostokgtne

Ciggadta prostokgtne do przeciggania ruri pretdw pro-
stokgtnych.

Ciggadta specjalne

Dostarczamy ciggadta o ksztattach specjalnych
wg rysunku zamawiajgcego.

s www.stjorsen.pl
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Mairyce

Wykrawanie

Matryce do wykrawania i perforowania:

o DIN/ISO,

= wg specyfikacji klienta.

Gtebokie ttoczenie

Maftryce do gtebokiego ttoczenia.
Zastosowanie:

produkcja opakowan metalowych,

]

0

produkcija tusek, filtrow itp.,

0

produkcja fulejek, wktadek, gniazd,

produkcja innych czesci.

Wyttaczanie

Matryce do wyttaczania.

Zastosowanie: wyttaczanie profili, ksztattownikdw itp.

Stemple

Stemple wykonane z weglika zapewniajg dtuzszg tfrwa-
to$¢ narzedzia w pordwnaniu do stempli wykonanych
ze stali. Dodatkowe powlekanie powierzchni roboczej
azotkiem tytanu (TiN) zapewnia jeszcze wiekszg twar-
dos¢ i odpornos¢ na zuzycie.

o Formowanie

o Wykrawanie

o Nitowanie
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Obrébka plastyczna

Produkcja srub

Narzedzia przeznaczone do szeroko pojetej obrébki pla-
stycznej, kucia na zimno i speczania. Charakteryzujq sie
bardzo dobrymi wtasciwosciami mechanicznymi oraz
ponadprzecietnym czasem eksploatacji. W zaleznosci
od zastosowania i ksztattu, dobieramy optymalny gatu-
nek weglika i powtoke przeciwzuzyciowq.

Narzedzia do ksztaltowania na zimno tbow srub:

o DIN/ISO,

m wg specyfikacji klienta.

Narzedzia do speczania

Prasowanie proszku

Prasowanie proszku, tabletkowanie

Narzedzia do speczania i kucia na zimno:

wg specyfikacji klienta.

Na czesci robocze stempli i matryc podczas procesu

kompresji proszku oddziatywujg ekstremalne sity i wyso-
kie cisnienia pracy. Narzedziom do produkcji tabletek
i innych produktéw wytwarzanych w procesie prasowa-
nia proszkdw stawiane sg najwyzsze wymagania jako-
Sciowe:

o odporno$¢ na Scieranie i pekanie,

o wysoka twardose,

o wagskie tolerancje wymiarowe,

o lustrzane powierzchnie, chropowato$¢ Ra<0,1,

m stabilno$¢ materiatowa.

Zastosowanie wysokojakosciowych weglikdw spieka-
nych i tworzyw ceramicznych wielokrotnie zwieksza
frwatos¢ narzedzi.

Materiaty:
weglik spiekany,

]

o ceramika techniczna,

o stal narzedziowa z powtokq trudnoscieralng,

m stal narzedziowa + wktadka z weglika lub ceramiki.
W celu zaspokojenia potrzeb klienta jestemy w stanie

dostarczy¢ narzedzie o prawie kazdej mozliwej geome-
trii.

Inne czesci:

o rolki dociskowe,
o dozowniki,

m ubijacze.

2 www.stjorsen.pl
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Matryce do tabletkarek:

o monolityczne,
o oprawiane, stal + wktadka z weglika spiekanego,

m oprawiane, stal + wktadka z ceramiki.

Stemple do tabletkarek:

o do tabletek okrggtych,
m do tabletek ksztattowych.

Rolki i walce

Rolki i walce wykonane z wysokiej jakosci weglika spie-
kanego o wydtuzonej trwatosci. Wykonane w wysokie]
tolerancji oraz poddane szczegdtowej kontroli w celu
zapewnienia zgodnosci wymiarowe;.

Dostepne wykonania specjalne wg specyfikacji dostar-
czonej przez klienta.

Mozliwe zastosowania:

o walce do zgrzewania i zagniatania tasmy,
o walce do produkgcji drutu,

o walce wyttaczajagce wzér, radetkowanie,
o rolki do zgrzewania rur,

m rolki odlewnicze.

Noze thgce

Noze thgce wykonane z weglika spiekanego wysokiej
jakosci zapewniajg odpornos¢ na zuzycie i dtugi czas
eksploatacji narzedzia. Mozliwe wykonania specjalne
wg specyfikacji dostarczonej przez klienta.
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Dysze Mielenie i mieszanie

Dysze do nastepujgcych procesdw: Elementy robocze w mtynach mielgcych i mieszaini-
kach pracujg w ekstremalnych warunkach. Zastoso-
wanie weglika spiekanego gwarantuje potgczenie
najwyzszej odpornoéci na Scieranie z bardzo dobrg
o powlekanie przewodow, udarnosciqg. Czesci wykonane z weglika spiekanego za-

= wiryskiwanie tworzyw abrazyjnych. pewniajq najdtuzszy czas pracy maszyn.

o piaskowane,

o natryskiwanie,

Elementy zawordw: Inne czesci

o zespoty zawordw iglicowych,

m pierScienie uszczelnigjgce.
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Inne czesci
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